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La presente invenzione e relativa ad una macchina per la formazdone 
e rincarto di pile di prodotti. 

In particolare, la presente invenzione e relativa ad una macchina per 
la formazione e rincarto di pile di prodotti, e del tipo comprendente 
un piatto impilatore girevole a passo attomo ad un proprio asse; una 
stazione di carico ed una stazione di scarico per il detto piatto 
impilatore; una pluralita di sedi radiali ricavate sul detto piatto 
impilatore, ciascuna sede essendo atta ad accogliere una relativa pila 
e presentando un ingresso mobile con il piatto impilatore lungo un 
percorso anulare estendentesi attomo al detto asse ed attraverso le 
stazioni di carico e di scarico; mezzi alimentatori per alimentare in 
successione i prodotti al detto ingresso nella stazione di carico ed in 
una direzione radiale rispetto al detto asse; e mezzi di scarico per 
scaricare in successione le pile in corrispondenza della detta 
stazione di scarico. 



La presente invenzione trova applicazione particolarmente 
vantaggiosa nel campo delle macchine per rincarto di caramelle e 
simili, quali ad esempio cioccolatini, prodotti dolciari o alixo, cui la 
descrizione che segue fara esplicito riferimento senza per questo 
perdere in generalita. 

Nelle macchine note del tipo sopra descritto, ed in particolare nelle 
macchine incartatrici di caramelle del tipo sopra descritto, tutti i 
componenti che precedono il citato piatto impilatore vengono 
avanzati a passo secondo una prima firequenza fissa predeterminata, 
mentre il piatto impilatore e tutti i componenti che seguono il piatto 
impilatore stesso vengono avanzati a passo ad una seconda 
frequenza fissa fimzione della citata prima firequenza e del numero 
di caramelle che compongono ciascuna pila formata sul piatto 
impilatore. 

Poiche la successione di caramelle alimentata al piatto impilatore 
puo contenere delle vacazioni, e possibile che alcune delle pile 
formate risultino incomplete e vengano alimentate alle stazioni 
successive formando degli incarti finali difettosi o creando degli 
inceppamenti o ingolfi che necessitano di un arresto della macchina 
per essere rimossi, facendo calare in modo considerevole 
Tefficienza. 

In generale, nelle macchine incartatrici note del tipo sopra descritto, 
e possibile Tindividuazione delle pile incomplete, anche se cio 
richiede Tutilizzazione di dispositivi di rilevamento relativamente 
complicati, costosi e non sempre affidabili, il cui impiego influisce 



negativamente sul costo e suUa capacita operativa delle macchine 
incartatrici stesse. 

Scopo della presente invenzione e di fomire una macchina 
incartatrice per prodotti, in particolare caramelle, la quale sia di 
semplice ed economica realizzazione e sia esente dagli 
inconvenienti sopra descritti. 

In particolare, scopo della presente invenzione e di fomire una 
macchina incartatrice per prodotti, in particolare caramelle, la quale 
sia in grado di rilevare, nel modo piu semplice possibile, la presenza 
di pile incomplete di prodotti, 

Secondo la presente invenzione viene fomita una macchina per 
rincarto di prodotti secondo quanto licitato nella rivendicazione 1 e, 
preferibilmente, in una qualsiasi delle rivendicazioni dipendenti 
direttamente e/o indirettamente dalla rivendicazione 1 . 
La presente invenzione verra ora descritta con riferimento ai disegni 
annessi, che ne illustrano un esempio di attuazione non limitativo, 
in cui: 

- la figura 1 e una vista prospettica schematica, con parti asportate 

per chiarezza, di una preferita fomia di attuazione della macchina 
secondo la presente invenzione; 

- la figura 2 illustra schematicamente in pianta ed in scala ingrandita 

un particolare della figura 1; 

- la figura 3 e una sezione secondo la linea III-III della figura 2; e 

- la figura 4 e una sezione secondo la linea IV-IV della figura 2. 
Nella figura 1, con 1 e indicata nel suo complesso una macchina di 



incarto per caramelle 2 comprendente un piatto ordinatore 3, di tipo 
noto, girevole a passo (in senso orario nelle figure) attomo ad un 
asse 4 verticale ed atto a ricevere un flusso disordinato (non 
iilustrato) di caramelle 2 e ad ordinare le caramelle 2 stesse secondo 
una successione ordinata lungo ima corona ordinatrice 5, la quale 
definisce la periferia estema del piatto ordinatore 3 e presenta una 
pluralita di sedi 6 passanti atte a ricevere rispettive caramelle 2. La 
corona ordinatrice 5 si estende attraverso una stazione 7 di 
trasferimento, in corrispondenza della quale le caramelle 2 vengono 
estratte dalle relative sedi 6 verso I'alto, tramite un gruppo estrattore 
note e non iilustrato, ed alimentate, in ima direzione 8 parallela 
air asse 4, a rispettive sedi 9 periferiche di una ruota 10 di 
trasferimento disposta lateralmente al piatto ordinatore 3 e girevole 
a passo attomo ad un asse 11 parallelo air asse 4 per avanzare in 
successione le caramelle 2 dalla stazione 7 di trasferimento ad una 
stazione 12 di trasferimento diametralmente opposta alia stazione 7 
di trasferimento. 

La ruota 10 di trasferimento, di tipo noto, costituisce una ruota di 
ingresso di una unita di incarto 13 atta a ricevere in successione le 
caramelle 2 dal piatto ordinatore 3 e ad avvolgerle in rispettivi fogli 
14 di incarto alimentati alia stazione 12 di trasferimento da una 
linea 15 di alimentazione, in cui un nastro 16 continuo viene svolto 
da una bobina 17 ed alimentato lungo un percorso comprendente un 
tratto finale 18 sostanzialmente orizzontale terminante nella 
stazione 12 di trasferimento ed attraversante uniu-stazione 19 di 




taglio, in cui i fogli 14 di incarto vengono separati dal nastro 16. 
II tratto finale 1 8 si estende sostanzialmente in un piano individuate 
dagli assi 4 e 11 ad un livello immediatamente superiore al livello 
delle sedi 9 in modo da alimentare ciascun foglio 14 di incarto al 
disopra di una rispettiva caramella 2 nella stazione 12 di 
trasferimento e definire, con la relativa caramella 2 stessa, un 
assieme, che viene trasferito, in una direzione 20 parallela alia 
direzione 8 di trasferimento, e tramite un gruppo spingitore noto e 
non illustrate, dalla ruota 10 di trasferimento ad una rispettiva sede 
21 periferica di una ulteriore ruota 22 di trasferimento attraverso un 
gruppo di incarto 23 di tipo noto, attraversando il quale ciascuna ^ 
caramella 2 viene completamente incartata, in modo noto, dal 
relative foglio 14 di incarto. 
La ruota 22 di trasferimento, di tipo noto e costituente una ruota di ^ 
uscita delFunita di incarto 13, e disposta direttamene al disopra 
della ruota 10 di trasferimento ed e atta a ruotare a passo, in senso 
antiorario nella figui-a 1, attomo ad un asse 24 sostanzialmente 
orizzontale per alimentare in successione le caramelle 2 incartate, 
indicate con 2a, ad una stazione 25 di carico di un piatto impilatore 
26 girevole a passo, in senso antiorario nella figura 1, attomo ad im 
relative asse 27 inclinato di sostanzialmente 30° verso Talto e verse 
il piatto ordinatore 3 rispetto alia direzione 20. II piatto impilatore 
26 giace in un piano radiale rispetto alia ruota 22 di trasferimento ed 
e disposto da banda opposta della mota 22 di trasferimento stessa 
rispetto al piatto ordinatore 3 ed al disopra del tratto finale 18 della 
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linea 15 di alimentazione. 

In corrispondenza della stazione 25 di carico, un gruppo spingitore 
noto e non illustrate estrae le caramelle 2a dalle relative sedi 21 e le 
alimenta in successione, in una direzione radiale 28 rispetto al piatto 
impilatore 26, attraverso gli ingressi 29 di una plurality di sedi 30 
radiali ricavate sul piatto impilatore 26 per formare, alPintemo di 
ciascuna sede 30, una relativa pila 31 comprendente un numero 
determinato di caramelle 2a. 

II piatto impilatore 26 e atto ad avanzare a passo ciascun irigresso 29 
lungo \m percorso P ad anello estendentesi attraverso la stazione 25 
di carico ed una successiva stazione 32 di scarto, ed a trasferire le 
pile 31 attomo all'asse 27 e fra la stazione 25 di carico ed ima 
stazione 33 di scarico disposta a valle della stazione 32 di scarto e 
spostata di 90° rispetto alia stazione 25 di carico. In corrispondenza 
della stazione 33 di scarico, ciascuna pila 31 viene estratta, tramite 
secondi mezzi di scarico 34 comprendenti un organo estrattore 34, 
dalla relativa sede 30 in una direzione 35 parallela all'asse 27 ed 
alimentata ad una unita di incarto 36 atta a ricevere in successione le 
pile 31 dal piatto impilatore 26 e ad avvolgerle in rispettivi fogli 37 
di incarto alimentati da una linea 38 di alimentazione, in cui im 
nastro 39 continuo viene svolto da una bobina 40 ed alimentato al 
disopra delle sedi 30 attraverso una stazione 41 di taglio, in cui i 
fogli 37 di incarto vengono separati dal nastro 39. AlFintemo 
deir unita di incarto 36, ciascun foglio 37 viene avvolto, in modo 
noto, attomo alia relativa pila 31 per formare una pila 42 incartata, 



che viene trasferita in modo noto dall'unita di incarto 35 stessa ad 
un convogliatore 43 di scarico. 

Secondo quanto .illustrate nella figura 2, il piatto impilatore 26 
comprende un disco 44 prowisto di un numero pari di lobi radiali 

45 (nella fattispecie otto lobi radiali 45), i quali sono uniformemente 
distribuiti attomo all'asse 27 e sono prowisti di rispettive feritoie 
radiali 46, ciascuna delle quali e allineata ad un'altra feritoia radiale 

46 per definire, con la stessa, una coppia 47 di feritoie radiali 46 fira 
loro allineate lungo un rispettivo diametro del disco 44 e fira loro 
comunicanti. II disco 44 e prowisto di un'apertura centrale 48 
parzialmente occupata da un corpo anulare 49 accoppiato, in modo 
non illustrato, ad un albero (non illustrate e coassiale all'asse 27) di 
avanzamento a passo del piatto impilatore 26 attomo all'asse 27 ed 
in senso antiorario nella figura 1 . II corpo anulare 49 e prowisto di 
mezzi di arresto 50 comprendenti una pluralita di appendici 50 
radiali, ciascima delle quali e piantata all' interne di una porzione di 
estremita intema di una rispettiva feritoia radiale 46 per definire, 
all'intemo della feritoia radiale 46 stessa, una rispettiva sede 30, il 
cui ingresso 29 coincide con T estremita estema della relativa 
feritoia radiale 46. 

Airintemo di ciascuna coppia 47 di feritoie radiali 46 e montato 
scorrevole un cursore o contro-spingitore 51 comprendente un'asta 

52 accoppiata in modo scorrevole al corpo anulare 49 ed alle 
relative appendici 50 e provvista, a ciascuna estremita, di una testa 

53 trasversale montata scorrevole airintemo della relativa sede 30. 
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L'asta 52 presenta una limghezza pari a due volte la lunghezza di 
una feritoia radiale 46 diminuita della lunghezza di una pila 31; in 
questo modo, quando una delle teste 53 e disposta in una sua 
posizione interna di finecorsa in corrispondenza del fondo della 
relativa sede 30 radiale ed a contatto della estremita libera della 
relativa appendice 50 radiale, I'altra testa 53 e disposta in una sua 
posizione estema di finecorsa in corrispondenza deiringresso 29 
della relativa feritoia radiale 46. 

Ciascuna testa 53 presenta un bordo inferiore disposto a contatto di 
una striscia 54 radiale definente una parete di fondo della relativa 
sede 30, In particolare, ciascuna striscia 54, disposta radialmente, 
definisce, nel fondo della relativa sede 30, due feritoie 55 
longitudinali disposte da bande opposte della relativa striscia 54, 
II piatto impiiatore 26 comprende, infine, un organo 56 di freno atto 
a frenare la corsa del contro-spingitori 51 lungo le relative coppie 
47 di feritoie radiali 46 ed a sua volta comprendente, per ciascim 
conlro-spingitore 51, ima moUa 57 a balestra montata in 
corrispondenza delFapertura centrale 48 con la propria concavita 
rivolta verso il basso e disposta con le proprie estremita opposte 
compresse a contatto della relativa asta 52. Secondo quanto 
illustrato nella figura 3, le moUe 57 a balestra sono fira loro coUegate 
tramite un buUone 58 centrale, ed il pacco di moUe 57 a balestra 
cosi formato viene schiacciato a contatto delle aste 52, che si 
incrociano fra loro in corrispondenza dell'apertura centrale 48, 
tramite una campana 59 coassiale all'asse 27 e coUegata alia 



superficie superiore del disco 44 tramite una pluralita di viti 60 
(figura 2). 

Secondo quanto meglio illustrate nella figura 2, le stazioni 25 di 
carico, 32 di scarto e 33 di scarico sono disposte una dopo Taltra 
lungo un arco, il quale costituisce parte del percorso P, e sotteso da 
un angolo al centro minore di 180° e, nella fattispecie pari a 90°, e si 
estende lungo una guida 61 disposta. airestemo della periferia 
estema del disco 44 ed atta a mantenere le pile 31 airintemo delle 
relative sedi 30 durante Tavanzamento a passo del piatto impilatore 
26 fira le stazioni 25 di carico e 33 di scarico. 

Secondo quanto meglio illustrato nella figura 3, in corrispondenza 
della stazione 32 di scarto, la guida 61 supporta un condotto 62 
presentante una sezione a U capovolta e disposto in posizione 
radiale rispetto al piatto impilatore 26 ed al disopra del disco 44. ^ § ^ 
Una prima estremita del condotto 62 e rivolta verso Tasse 27 ed e 
disposta affacciata alFuscita di un ugello 63 terminale di un circuito 
64 per aria compressa, mentre una seconda estremita del condotto 
62, opposta alia citata prima estremita, e allineata alFingresso di un 
collettore 65 di scarto per le pile 31. 

Al disotto del disco 44 ed in corrispondenza della stazione 32 di 
scarto sono disposti primi mezzi di scarico 66 comprendenti un 
organo estrattore ,66, il quale e sostanzialmente identico aU'organo 
estrattore 34 e, analogamente a quest'ultimo, comprende un 
attuatore 67 parallelo all'asse 27 e prowisto di un organo di uscita 
definite, nella sua parte terminale, da una forca 68 rivolta verso il 
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disco 44 e comprendente due piastre 69, che sono parallele fra loro 
ed all'asse 27 e sono atte, quando sollevate dal relativo attuatore 67, 
ad impegnare le feritoie 55 di una rispettiva sede 30 per soUevare la 
relativa pila 3 1 al disopra del disco 44. 

In particolare, in corrispondenza della stazione 32 di scarto, le 
piastre 69 deU'organo estrattore 66 soUevano la relativa pila 31 fiho 
a portarla alFintemo del condotto 62 in posizione affacciata 
aU'ugello 63 che la "spara" nel coUettore 65 di scarto. In 
corrispondenza della stazione 33 di scarico, invece, Torgano 
estrattore 34 solleva la relativa pila 31 nella direzione 35 fino a 
portarla in una posizione di prelievo da parte di una relativa testa di 
presa (nota e non illustrata) deU'imita di incarto 36, 
Secondo quanto illustrato nelle jBgure 2 e 3, la macchina 1 
comprende, infine, un dispositive 70 di comando dei detti primi 
mezzi di scarico 66. II dispositivo 70 di controllo comprende un 
sensore 71 di prossimita, preferibilmente, ma non necessariamente, 
di tipo induttivo, il quale e disposto in una posizione 72 di 
rilevamento diametralmente opposta alia stazione 25 di carico ed e 
atto ad essere attivato da una testa 53 di una relativa asta 52 quando 
la citata testa 53 si dispone nella sua posizione estema di finecorsa. 
II funzionamento del piatto impilatore 26 verra ora descritto con 
riferimento ad una sola sede 30 ed alia sede, nel seguito indicata con 
30a, coassiale alia sede 30, ed a partire dall'istante in cui la sede 30 
presa in considerazione si arresta in corrispondenza della stazione 
25 di carico con la relativa testa 53 disposta nella sua posizione 
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estema di finecorsa. 

A partire dairistante sopra descritto, la sede 30 inizia a ricevere le 
relative caramelle 2a incartate, che vengono prelevate, tramite un 
dispositive di trasferimento noto e non illustrato, dalle rispettive 
sedi 21 periferiche della ruota 22 di trasferimento ed alimentate in 
successione nella direzione 28 attraverso Tingresso 29 della sede 30 
stessa. L'inserimento di ciascuna caramella 2a aU'intemo della sede 
30 detennina uno scorrimento del relative contro-spingitore 51 
contro Tazione deirorgano 56 di freno e per una lunghezza pari alio 
spessore della caramella 2a introdotta; di conseguenza, a seguito 
deirinserimento di un numero n determinate di caramelle 2a pari al 
numero di caramelle 2a necessarie a formare una pila 3 1, la testa 35 
montata scorrevole aU'intemo della sede 30 raggiunge la sua 
posizione interna di finecorsa a contatto delFestremita libera della 
relativa appendice 50 radiale, mentre Taltra testa 35, montata 
scorrevole aU'intemo della sede 30a, raggiunge la sua posizione 
estema di finecorsa ed attiva il sensore 71, il quale inibisce 
Tattivazione, durante il passo di avanzamento successive, della 
stazione 32 di scarto. 

A proposito di quanto sopra esposto e opportune puntualizzare il 
fatto che Tattivazione del sensore 71 di prossimita awiene solo 
quande la pila 3 1 e stata effettivamente completata, 

avanzamento di un passo del piatto impilatore 26 porta la sede 30 
presa in considerazione ad arrestarsi nella stazione 32 di scarto. 
Nel case in cui, a seguito, per esempio, di vacazioni lunge il gmppo 
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di incarto 23, la relativa pila 31 risulti incompleta ed il sensore 71 
non venga, di conseguenza, attivato per disattivare la stazione 32 di 
scarto, Torgano estrattore 66 viene automaticamente azionato per 
sollevare la pila 31 incompleta al disopra della sede 30, ed il 
circuito 64 viene azionato per "sparare" la pila 31 all'lntemo del 
collettore 65 di scarto. In caso contrario, ossia nel caso in cui il 
sensore 71 venga attivato, la pila 31 rimane alFintemo della sede 30 
e raggiunge, ad un passo successivo di avanzamento del piatto 
impilatore 26, la stazione 33 di scarico, dove viene soUevata 
dall'organo estrattore 34 e trasferita alia unita di incarto 36 
lasciando il contro-spingitore 51 nella sua posizione 
precedentemente occupata. In questa posizione, la testa 53 
alloggiata airintemo della sede 30 presa in considerazione e 
disposia nella sua posizione interna di finecorsa, mentre la testa 53 
alloggiata all'lnterno della relativa sede 30a e disposta nella sua 
posizione estema di finecorsa. 

Tramite due successivi passi di avanzamento del piatto impilatore 
26, la sede 30, ormai vuota, si sposta nella posizione 72 di 
rilevamento, mentre la relativa sede 30a, anch'essa vuota, raggiunge 
la stazione 25 di carico per dare origine ad un nuovo ciclo operativo 
identico a quello sopra descritto relativamente alia relativa sede 30. 



RTVENDICAZIONI 

1) Macchina per la formazione e rincarto di pile (31) di prodotti 
(2a), la macchina comprendendo un piatto impilatore (26) girevole a 
passo attomo ad un proprio asse (27); una stazione (25) di carico ed 
una stazione (33) di scarico per il detto piatto impilatore (26); ima 
pluralita di sedi (30, 30a) radiali ricavate sul detto piatto impilatore 
(26) ciascuna detta sede (30; 30a) essendo atta ad accogliere ima 
relativa detta pila (31) ed essendo caratterizzata dal fatto di 
comprendere, inoltre, una stazione (32) di scarto interposta fra le 
dette stazioni (25, 33) di carico e scarico; ciascuna detta sede (30; 
30a) presentando un ingresso (29) mobile con il detto piatto 
impilatore (26) lungo im percorso (P) anulare estendentesi attomo al 
detto asse (27) ed attraverso le dette stazioni (25, 32, 33) di carico, 
di scarto e di scarico; mezzi alimenxatori (22) per alimentare in 
successione i detti prodotti (2a) al detto ingresso (29) nella detta 
stazione (25) di carico; e primi e secondi mezzi di scarico (66, 34) 
per scaricare in successione le dette pile (31) in corrispondenza 
della detta stazione (32) di scarto e, rispettivamente, della detta 
stazione (33) di scarico; mezzi sensori (70) di comando dei detti 
primi mezzi di scarico (66), e mezzi contro-spingitori (51) montati 
mobili airintemo di ciascuna detta sede (30; 30a) per spostarsi 
lungo la sede (30; 30a) stessa, e sotto la spinta dei detti prodotti (2a) 
alimentati in successione al relativo detto ingresso (29) nella detta 
stazione (25) di carico, verso una posizione di attivazione dei detti 
mezzi sensori (70). 
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2) Macchina secondo la rivendicazione 1, in cui ciascuna detta sede 
(30) e disposta coassiale ad un'altra detta sede (30a) per formare una 
coppia di sedi (30, 30a) fra loro coassiali; le sedi (30, 30a) di 
ciascuna detta coppia presentando i detti mezzi contro-spingitori 
(51) in comune. 

3) Macchina secondo la rivendicazione 1 o 2, in cui le dette sedi 
(30, 30a) sono ricavate lungo feritoie (46) disposta a due a due fra 
loro coassiali; le feritoie (46) di ciascuna coppia (47) di dette 
feritoie (46) coassiali fra loro estendendosi lungo un diametro del 
detto piatto impilatore (26) ed essendo fra loro comunicanti; i mezzi 
contro-spingitori (51) delle sedi (30, 30a) ricavate in due dette 
feritoie (46) fra loro coassiali essendo comuni ad ambedue le dette 
sedi (30, 30a) e comprendendo im'unica asta (52) diametrale 
presentante una prima ed una seconda testa (53) di estremita, 
ciascuna delle quali e montata scorrevole airintemo di una 
rispettiva detta sede (30; 30a) fra una posizione estema di fine 
corsa, in cui la detta testa (53) e disposta in comspondenza del detto 
ingresso (29) della relativa detta sede (30; 30a), ed una posizione 
intema di fine corsa, in cui la detta testa (53) e disposta in 
corrispondenza di una estremita intema della relativa detta sede (30; 
30a). 

4) Macchina secondo la rivendicazione 3, e comprendente, inoltre, 
mezzi di freno (56) accoppiati a ciascuna detta asta (52) per 
controUare lo scorrimento dell'asta (52) stessa lungo la relativa 
detta coppia (47) di feritoie (46) fra loro coassiali. 
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5) Macchina secondo la rivendicazione 4, in cui i detti mezzi di 
jfreno (56) sono disposti in corrispondenza di una porzione centrale 
del detto piatto impilatore (26). 

6) Macchina secondo una delle rivendicazioni da 3 a 5, in cui mezzi 
di arresto (50) sono disposti airintemo di ciascuna feritoia (46) di 
ciascuna coppia (47) di feritoie (46) fra loro coassiali per definire le 
relative dette sedi (30, 30a) e per cooperare con la relativa detta 
testa (53) quando la testa (53) stessa e disposta nella sua posizione 
interna di fine corsa. 

7) Macchina secondo una delle precedenti rivendicazioni, in cui 
ciascuna detta sede (30; 30a) presenta una striscia (54) longitudinale 
centrale di fondo defmente, lungo la sede (30; 30a) stessa, due 
passaggi (55) longitudinali disposti da bande opposte della detta 
striscia(54); ciascuno dei detti primi e secondi mezzi di scarico (66, 
34) comprendendo un organo estrattore (66; 34) a forca, il quale e 
mobile di moto altemativo in una direzione parallela al detto asse 
(27) attraverso i detti due passaggi (55) per estrarre, da ciascuna 
detta sede (30; 30a) disposta nella detta stazione (32) di scarto e, 
rispettivamente, (33) di scarico, la rispettiva detta pila (3 1). 

8) Macchina secondo una delle precedenti rivendicazioni, in cui i 
detti mezzi sensori (70) sono disposti lungo il detto percorso (P) 
anulare in posizione diametralmente opposta alia detta stazione (25) 
di carico; la detta stazione (33) di scarico essendo disposta lungo il 
detto percorso (P) anulare fra la detta stazione (25) di carico ed i 
detti mezzi sensori (70). 
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9) Macchina secondo una delle precedenti rivendicazioni, in cui i 
detti mezzi sensori (70) comprendono un sensore (71) di prossimita. 

10) Macchina secondo la rivendicazione 10, in cui il detto sensore 
(71) di prossimita e di tipo induttivo. 

11) Macchina secondo una delle precedenti rivendicazioni, in cui 
mezzi spingitori (64) sono disposti in corrispondenza della detta 
stazione (32) di scarto per espellere radialmente una detta pila (31) 
dal detto piatto impilatore (26), e mezzi convogUatori (65) sono 
previsti per ricevere la detta pila (31) espulsa. 

12) Macchina secondo la rivendicazione 11, in cui i detti mezzi 
spingitori (64) sono mezzi spingitori pneumatici. 
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